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HacTtoawmn ctaHgapT ycTaHaBnNMBaeT MPUMEHSIEMble B HayKe, TEXHUKE W
NPON3BOACTBE TEPMUHLI N ONpeaerieHNns OCHOBHbIX MOHATUA AedeKTOB OTNIMBOK U3
YyyryHa u ctanw.

CtaHgapT cooTBeTCcTBYET pekomeHgaunm CIB no ctangaptmusauumn PC 46-63.

TepMuHbI, YCTaHOBMEHHbIE CTaHOapPTOM, obs3aTernbHbl Ans NPUMEHEHUA B
AOKYMEHTaLMM BCEX BWOOB, HaAy4YHO-TEXHMYECKOW, Yy4ebHOM u cnpaBOYHOW
nuTepartype.

[Ana Kaxgoro MNOHATUS  YCTaHOBMEH OAWH CTaH4apTU30BaHHbLIA  TEPMUH.
[MpUMeHeHne TePMMHOB-CUHOHMMOB CTaHO4APTU30BaHHOMO TEPMUHA 3anpeLlaeTcs.
HeponycTuMmble K NPUMEHEHUIO TEPMWUHbI-CUHOHUMbI NPUBEOEHbI B KayecTBe
CnpaBoOYHbIX 1 0603Ha4veHbl "Han".

YCTaHOBMEHHbIE OMNPeaenieHns MOXHO, Mpyu HeobXOAUMMOCTU, U3MEHSATb MO
dhopMe U3NOXEHUS], HE [OoNYyCKasa HapyLLEHUS rPaHNL, NOHATUIA.

B ctanpgapTte B kayecTBe CnpaBOYHbIX NPUBEAEHBI MHOCTPAHHbIE SKBMBArEHTbI
CTaH4apTM30BaHHbLIX TEPMUHOB Ha HemeukoMm (D), aHrnminckom (E) n dppaHuysckom
(F) s3blkax.

B cTaHpapTe npuBegeHbl andaBUTHbIE YKa3aTenu CoaepXalmxcs B HeM
TEPMUNHOB Ha PYCCKOM $S3blKE N X MHOCTPaHHbIX 9KBMBASIEHTOB.

CTaHoapTM3oBaHHbIE  TEPMUHbI  HabpaHbl  MOMYXMPHBLIM  WPUQITOM, a
HeaoNnyCTUMblE€ CUHOHUMbI - KYPCUBOM.



TepmuH

Onpegnenexue

Hepnonus

Haon. Cmek

D. Unvollstardiger Guss
E. Short run, misrun
F. Manque

HecnumvHa
Hon. Hecnau

D. Kaltschweisse
E. Cold lap

F. Reprise

O6Gxum
Hon. BeiOas ¢hopmei
Omoas chopmel
D. Stauchen, Stauchgrat an
Teilungen
E. Incorrect shape
F. Corroyage

Moayrocts

Hon. Pa3zdymue
Pacriop

D. Verstampfung

E. Ram-off

F. Fausse variation

HECOOTBETCTBWE NO N’EOMETPUN

[edekT B BMAOE HENomnHoro obpasoBaHus
OTNMBKM  BCreacTBME  He3arosfHeHud
NOSIOCTU NIMTENHOW (POPMbI MEeTanom npu
3anmBke

HedekT B BMae nNpou3BOSbHOM (OPMBbI
OTBEPCTUSA UM CKBO3HOW LLUESIN B CTEHKE
OTNMBKK, 0OpasoBaBLUMXCS BCreacTBue
HECITMAHNA NOTOKOB MeTara NOHMKEHHON
XMOKOTEKYYeCTuU Mpu 3anmBKke

HedekT B Buae HapyLleHHOM
KOHJMrypauun OTIMBKK, BO3HUKaKOLLEN
BCregctemne aedopmaumm opmbl 1U3-3a
MEeXaHM4YeCcKnux BO3OENCTBUA OO UM BO
BpeMs 3arMBKn

HedekT B BMOe MECTHOro YTOWEHUS

OTIIMBKUN BCIieacTBue pacnupaHng
HepaBHOMEPHO nnm HeOoCTaToOYHO
YMIOTHEHHOMN necyaHom doopmbI

3anmMBaemMbliM MeETAriyiom




10.

Mepekoc

Hon. Cosue

D. Gussversatz, Versetzung
E. Mismatch, cross-joint

F. Variation

CTepxHeBOM NepeKoc

Hon. CmepxHesol cdsue

D. \Versetzung, \ersetzung
Kern

E. Mismatch in core

F. Dejettement de noyau

Pa3HOCTEHHOCTL
Haon. CmeweHue cmepxHs

CTtepxxHeBOM 3anuB
H o n .HenpocmasrneHHbIl
CMepXXeHb

KopobGneHue

Han. lNpoaub

D. Verformung, Verzug
E. Distortion, warping
F. Déformation

He3anus

Hon. Heuemkocmb KoHmypa

D. Unformgrat, Fehler beim
Putzen

E. Short run, misrun

F. Moulage mangue

[edeKkT B BMae cmeweHna ogHOM 4acTu
OT/IMBKN  OTHOCUTENIbHO  OCen  unu
NOBEPXHOCTEN APYron 4acTu no pasbemy
doopMbI, MOAESN NN OMNOK BCIie4CTBUE UX
HETOMHOW YCTaHOBKM W dwmKcauum npu
dopmoBKe 1 cbopke

HedekT B BMOe CMELLEHUA OTBepCcTus,
plelyleleay” nm 4yacTu OTIIMBKWN,
BbIMOSIHAEMbIX C  MOMOLLUBIO  CTEPXKHS,
BCrneacTBUe ero nepekoca

Hedekt B Buae yBeNMHEHUA  Unn
YMEHbLIEHUS TOSWMHbI CTEHOK OTJIMBKU
BCIieCTBME CMeLLEHMS, aAedopmaunm nnm
BCMJIbIBAHUSA CTEPXKHA

[edekT B BUOE 3anMUTbIX MeETaryioMm
OTBEPCTUS UM MOSIOCTU B OTIIMBKE U3-3a
HEenpPOCTaBfIEHHOIO B JMTENHOW popme
CTEpPXHSA nnu ero obpyLLeHns

HedekT B BMae NckaxeHna KoHurypaumm
OTNMBKM MO4 BIMSAHUEM  HaMPSXEHUM,
BO3HMKAOLLMX MPU OXNaXOeHUN, a Takxe B
pe3yrbTare HenpaBuITlbHON MOAENU

HedoekT B BMae HECOOTBETCTBMUA
KOH(pUrypawmm OTJIMBKM yepTexy
BCNeacTBME  M3HOCA  MogenmM  unm

HeJoCTaTOYMHOW OTAEeN KM OpMbI




11.

12.

13.

14.

15.

3apes

Hon. Sapy6

D. Erstechung

E. Mechanical damage

F.Défaut mecanigue

Bbinom
Haon. BeibouHa
Ckon
D. Mechanische Bezchadigung
E. Mechanical damage, injury

F. Faute d' ebarhage

MpopbiB meTanna

Han. lpopsie ¢hopmei

D. Metalldurchbruch,
Metalldurchschmelzen

E. Metal run out

F. Fuite du métal

Yxon meTtanna

Haon. lNodwem ¢hopmbi
Cmek

D. Zurickweichen des Metalls

E. Metal leakage

F. Perte du métal

HedekT B BuOE WCKaXEHUA KOHTypa
OTIMBKKU NpWU OTpe3Ke NIUTHUKOB, 0BpydKe
N 3a4nCTKe

HedekT B Buae HapyLLeHUs
KOH(pUrypauum n pasmepa OTIMBKU npwu
BbIbMBKE, 0OpYyOKe, OTOMBKE JNINTHUKOB WU
npnbbinen, O4YnCTKE n
TpaHCnopTUPOBaHNA

HedekT n Buae HenonHoro o6pasoBaHus
WM HenpaBUIbHOW  (POPMbl  OTIIMBKWN,
BO3HMKAIOLLEN NPW 3anvBKe BCrencTBUE
HeJ0CTaTOYHOW NPOYHOCTU POPMBbI

HedekT B BMAe NycToThbl B Tene OTIMBKN,
OorpaHN4YeHHON TOHKOW KOpKOW
3arBepaeBsLIero MeTanna,
oOpa3oBaBLUENCS BCEACTBME BbITEKAHUS
MeTanna u3 dopmMbl nNpu crabom ee
KpenneHuu

OEDPEKTbI MOBEPXHOCTU

Mpwurap

Haon. Memannu3sayusi
D. Angebrannter Sand
E. Burn on

F. Grippure

Hedekt B BMOe TPyaHO OTAENSemMoro
cneundumyeckoro Crosg Ha MOBEPXHOCTU
OTNMBKKW, obpasoBaBLLErOCS BCrneacTaune
dom3n4eckoro n XUMUNYECKOro
B3aMMoaencTeumg doOpMOBOYHOIO
MaTtepwvana c MeTarrioMm 1 ero oKucriamm




16.

17.

18.

19.

20.

Cnan

Hon. Hecnau

D. Kaltschweisse

E. Cold lap, cold shut
F. Reprise

YXxxumunHa
Hon. PeomuHa

D. Festsitzende Sandschilpe
E. Expansion scab
F. Gale franche

HapocT
Hon. Pa3smbie
[lodpnkie
D. Auswuchs, Treibstelle
E. Knob, scab
F. Bosse

3anus
Hon. O6nod
['pam
D. Grat, Gussgrat
E. Flash, cross-joint
F. Barbe, bavure de joint

3acop

Hon. Hamebie

D. Verunreinigung,
Verschmutzung

E. Surface contamination

F. Remblayage, obstruction

Hdecdekt B  Buge  yrybneHns
3aKpyrrneHHbIMU KpasiMnm Ha MOBEPXHOCTU
OTSMBKW, 0BPa3oBaAHHOINO HEMOSHOCTLIO
CIMBLLMMUCA  NOTOKaMM  MeTarma C
HeJoCTaTOYHOW TemnepaTypomn nnu
NpepBaHHOro Mpu 3anuBke

HedbekT B Buae yrnybrneHus ¢ nororumm
Kpasgmu, 3anosiHEHHOro  POPMOBOYHbLIM
mMaTepuariom U1 NPUKPLITOTO  CroeM
mMeTanna, obpasosaslUerocs BcrieacTBue
OTC/IoeHNs  POPMOBOYHON CMECU Npu
3anuBke

HedekT B Buae BbICTyna npou3BOSbHOM

dopMbl, obpa3soBaBLUerocs n3
3arpss3HeHHoro JPOPMOBOYHBLIMU
mMaTepvanamu  MeTanna  BcrieacTeue

MECTHOro pa3pyLUeHUs IMTeNHON oopMbI

[edeKT B BUOe MeTarymmy4eckoro npunmea
UM BbICTYNa, BO3HUKAKOLLEro BCIieaCTBUE
NPOHMKHOBEHUSI >XWOKOro MeTanna B
3a30pbl Mo pas3bemMam OpMbl, CTEPXHEN
NI NO CTEPXKHEBLIM 3HaKam

HedoekT B BUOe doOpMOBOYHOIO
Marepuana, BHepuBLLEroCcH B
NOBEPXHOCTHbIE crov OTJINBKM,
3axBayY€eHHOro noToKkamm XMOKOro
MeTanna




21.

22.

23.

24,

25.

MneHa

Haon. 3anneck
3asopom

D. Oxydflecken

E. Oxide spots

F. Repliure, depit d'oxyde

Mpoceuka

Hon. Saycerey
Pybusbi

D. Stechen

E. Veining, mapping

F. Bavure

OkucneHue
Haon. lepexoa

Pyb6awka
D. Zunderschicht
E. Oxidation

F. Oxidation, ecaillage

NMoBepxHOCTHOE
noBpexaeHue

Han. 3abouHa

D. Baschadigng der Oherflache
E. Surface damage
F. Trace de
deterioration

frappe,

Cknag4artoctb
Hon. Harnbie
3asopom
D. Faltenbildung, Runzein
E. Foldness, waviness
F. Plissement

Hedekt B BMOE CaMOCTOATESIbHOrO
METalvIM4YEeCKOro UM OKUCHOrO Criosi Ha
NOBEPXHOCTU OTNMBKK, 06pa3oBaBLUEroCs
Npuv HegOCTaTOYHO CNOKOMHOM 3anmBKe

HedekT B BUOE HEBLICOKUX MPOXUMOK Ha
NOBEPXHOCTU OTIIMBKWN, BO3HUKLLUMX
BCreACTBME  3aTeKaHus  MeTanra B
TPELLMHbI Ha MOBEPXHOCTU POpMbl  Unn
CTEePXHS

[edekT B BMOE OKUCIIEHHONO Crlod
METara C  MNOBEPXHOCTU  OTIMBKW,
NOMNYYMBLUMIACS MOCHEe OTXuUra OTSIMBOK U3
6enoro YyryHa Ha KOBKWU YYryH

[ledeKT B BUOE UCKaXEHUS MOBEPXHOCTMH,
BO3HMKLLErO Npu BbIOMBKE OTMMBKU W©3
doopMbl, OYMUCTKE U TPAHCNOPTUPOBaAHUMN

[edeKT B BUOE HE3HAYUTENBHbBIX MMagKnx

BO3BbILLEHUI n yrnyoneHun Ha
MOBEPXHOCTM  OTMMBKM,  BO3HUKAKOLLMX
BCriegcTBue NOHMKEHHOW

AKNOKOTEKyHeCTn MeTarsa




26.

27.

28.

29.

'pybGas noBepxHOCTL
H o n .HeposHocmb
rnosepxHocmu

D. Rauhigkait der Oherflache
E. Rough surface

F. Rugosité de la surface

[(a3oBas WwepoxoBaTOCTb
Han. ly3sipyamocms

D. Gasrauhigkeit

E. Gas roughness

F. Rugosite gaseux

HedoekT B BMae LLIepOoXoBaTOCTU
NOBEPXHOCTU C napameTpamu,
NpeBbIWALLMMU ONYCTUMbIE 3HAYEHWS

Hedekt B Buae  chepoobpasHbix
yrnybneHMn Ha MOBEPXHOCTU OTIIMBKMW,
BO3HMKAKOLLUMX BCMEACTBME POCTa ra3oBbiX
PaKkOBMH Ha MOBEPXHOCTW  pasgena
MeTann-gopma

HECIMJTIOLWHOCTMUW B TEJIE OTJINBKU

Mopsiuan TpewmHa

Han. YcadoyHas mpeuwuHa
D. Warmbruch, Warmriss
E. Shrinkage crack, hot tear
F. Cassure 3 chaud

XonoagHasa TpewmHa
Hon. bou

D. Kaltbruch, Kaltriss
E. Cold crack

F. Cassure & froid

HedekT B BMAOe paspbiBa UM HagpbiBa
Tena OTJ/IMBKMN yCcago4yHOoro
NPOUCXOXO,EHNS, BO3HUKLLEro B
WHTepBare Temnepartyp 3arBepaeBaHus.

[MpumeyaHwe. [opayvad TpewmHa
pacnosiaraeTcd no rpaH1uamMm KpucTasnsos,
nveet HEPOBHYHO OKMCIIEHHYIO
NOBEPXHOCTb, HA KOTOPOW MHOIAA BUOHbI
AeHOPUTDI

HedekT B Buoe paspblBa Tena
3arBepOeBllEN  OTIMBKW  BCrieacTBuE
BHYTPEHHUX Hanps»KeHUn N

MeXaHU4eCcKoro BO3geNCTBUA.

[MpumeyaHne. XonogHas TpewmHa 06bI4HO
MMEET YMUCTYI0 CBETMY0 UM C LBeTaMu
no6exanocTn 3epHUCTYIO MOBEPXHOCTb




30.

31.

32.

33.

Mexkpuctannuyeckas
TpelwmHa

D. Mikroriss, Korngrenzenriss
E. Intercrystalline crack

F. Fissure intercristallique

[a3oBas pakoBuHa
Haon. ly3bipb

D. Blasen

E. Blowholes

F. Soufflure

CutoBnaHasa pakoBuHa

H &1 n . CumosudHasi
ropucmocmae

D. Sieblunker, Siebblase

F. Cavité

Ycapo4yHasi pakoBMHa
Haon. MNodcaduHa

D. Schwindungshohl raum
E. Draw, contraction cavity
F. Effet Léonard

[edekT B BuOe paspbiBa Tera OTIMBKU
Npu OXJaXOeHun OTNIMBKM B OpMe Ha
rpaHnLax nepBUYHbLIX 3€PeEH ayCcTeHuTa B
TemnepaTypHOM UHTepBarie pacnasja.

[MpumeyaHwe. MexxkpucTannmyeckas
TpewmHa B U3fIOME  TepMUYECKU
obpabotaHHoON NpoObl (OTNMBKK) UMeeT
BUO  CINaXeHHbIX  MOBEPXHOCTEN  C
3epKkanbHbIM OrieckoMm Ha obuwem cepom
dooHe BOJSIOKHUCTOM COCTaBIIAIOLLEN
nsnoma n obpasyercsa nog Bo3gencTesnemM
BOAOpOAA, paCTBOPEHHOTO B CTanmu

HedekT B Bnge nonocTtu, obpasoBaHHOM
BblAENMBLUMMMCA M3  MeTanmma  um
BHEAPVBLUMMUCSA B MeTarn ra3amm

Hedekt B BUAE YOJMHEHHBIX TOHKUX
pPaKkOBWH, OPUEHTMPOBAHHbLIX HOPMarbHO K
NOBEPXHOCTU OTIIMBKW, BbI3BaHHbIX
NOBbLILLEHHLIM COLEpPXaHMEM Boaopoda B
KpUCTannm3yLwemcsa crioe

HedekT B BMAE OTKPLITON UNN 3aKPbITON
NornocTn C rpybon LiepoxoBaTton WHorAa
OKUCIIEHHOM NOBEPXHOCTLIO,
obpasoBaBLUENCA BCreAcTBME  YCaaKu
npw 3aTBEpAEeBaHUM MeTassa




34.

35.

36.

37.

38.

39.

NMecyaHan pakoBUHa
D. Sandeinschluss

E. Sand holes, drop
F. Inclusion de sable

LUnakoBana pakoBuHa
Hon. LLnak

D. Schlackenblasen

E. Slag
inclusion
F. Soufflures de scorie

3anutbin Wwnak

Hon. LLnak

D. Ausgefiittertez Schlacke
E. Poured slag

F. Laitier

pacdhmnToBasa nopucroct
Hon. Teub

D. Graphitpor ositidt vwv
E. Graphite porosity
F. Porosité de graphite

Ycapo4yHasi nopnucTtoCcTb
Hon. Teub

D. Schwindungsporositat
E. Shrinkage porosity
F. Porosité de retrait

a3oBasi nopucrtoctb

H &1 n . CumosudHasi
ropucmocma
Teub

D. Gasporositat
E. Gas porosity
F. Porosité de gas

blowholes, slag

HedekT B BUAE NOMNoCTu, NOSIHOCTLIO U
YaCTMYHO 3anofiHEHHOM (POPMOBOYHBLIM
MaTtepuanom

[edekT B BUAE NOMOCTU, NOMHOCTHLIO UMK
YaCTUYHO 3arnoSIHEHHOMN LLITaKoM

HedekT B Bnae 4aCTUYHOIO 3arosHEeHUS
NIUTENHON (POPMbI LLITAKOM

HedeKkT OTNMBOK U3 Ceporo YyryHa B Buge
COCPEOOTOYEHHbIX WM NaykoobpasHbIX
BblOeNieHnn  rpadmTa, Bbl3bIBaOLLMX
HEMNSIOTHOCTM MeTasuia npu  UCMbITaHUN
rMapaBiivyecKmm nnm ra3oBbIM
AaBsrneHvem

HedekT B Buge MEenKKnx nop,
obpasoBaBLUMXCS  BCreACTBME  YCaaKu
MEeTanna BO BpPEMS €ero 3artBepaeBaHus
npv HegOCTaTOYHOM MUTAHUN OTIIMBKMU

HedexT B Buge MEenKKux nop,
06pa3oBaBLUMXCS B OTNIMBKE B pe3yrbraTe
BblOeSleHna rasoB M3 MeTtaruia npu ero
3arBepaeBaHum




40.

41.

42.

43.

Pbixnorta
H 1 n
rnopucmocmae
D. Mikrolunker
E. Microporosity,
porosity,  grain
cracks

F. Microretassure

. [NoOKkopkosasi

shrinkage
boundary

HenpoBap Xepebeek
(xonoaunbHUKOB)
D. Trennung
Kernstutzen

(Gusstickmetall)
E. Unfused chaplets (cooles)
F. Incuit de support de noyau
(refroidisseur)

zwischen

Bckun
Hon. Kun

YTHXXuHa
Hon. Ymsxka
[NodcaduHa

D. Aussenlunker,
Einfallstelle

E. Shrinkage depression

F. Poquette retassure

surface

de

BKINKOYEHUA

[edekT B BMOE CKOMneHnd
YyCaO4HbIX PaKOBWUH.

MeJIKUX

[MpumedaHune. Poixnota obHapyxuBaeTcs
Npy MexaHudeckon obpaboTke OTIMBKMK
nnNn metTogamm 4edekTocKonuu

HedekT B
coeaunHeHns
NOBEPXHOCTbHO
(XxonoausbHMKOB) BCriegcTeue nx
3arpsi3HeHnsi, HEeCOOTBETCTBMS  Macc,
MOHWXEHHOW TemnepaTypbl 3anMBaemMoro
mMeTanna

HECMOLWHOCTU
OTIMBKM  C
xepebeek

psige
mMeTanna

[edekT B BuOEe CKOMIEHUS PaKOBUH W
HapocToB, 06pa3oBaBLLUMXCS BCreacTBUE
napoobpasoBaHns B MecTax
nepeyBriaXXHEHNA JIMTEMHOW POopMbl U
NPOHMKHOBEHUSA ras3oB W3 CTEPXHEN B
NOJSIOCTb JINTENHON POPMBbI

Hdecdekt B  Buge  yrmybneHns
3aKpyrneHHbIMU KpasiMym Ha MOBEPXHOCTU
oTrmMBKW, obpasoBaBLUErocs BCreaCTBUe
ycaZlku MeTarra npu 3ateepaesaHum




44,

45.

46.

47.

MeTannunyeckoe
BKJ1IOYEeHMe
D. Metallischer Einschliiss
Fremden Ursprungs
E. Exogenous metallic
inclusion
F. Inclusion metallique
d'origine étrangére

HemeTannunyeckoe
BKJTHOYEHMe

Hon. YepHbie nsmHa

D. Nichtmetallischer Einschliss
E. Exogenous non-metallic
inclusion

F. Inclusion non- métalligque

Koponek
Hon. Beinom

HedoekT B BUOe WHOPOLHOro
MEeTannMM4YecKkoro BKJIHOYEHUS, MMEILLEro
NOBEPXHOCTL pasferia ¢ OT/INBKOMU

[edekT B BUOE HeEMeTarIM4ecKomn
YyacTulbl, nonasLUENn B meTann
MEXaHN4YEeCKUM nyTem nnm
oOpa3soBaBLUENCS BCreacTeue
XUMUYECKOro B3aMmoaencTaung
KOMMOHEHTOB MNpW  pacnnaeBneHnn wn

3alimBkKe mMetaria

HECOOTBETCTBMUE NO CTPYKTYPE

OT16en

Hon. Teepdbie mecma
D. Harte Stellen

E. Chill hard spots

F. Points durs

Hedekt B BMOe LWapuka MeTanna,
OTAEerNbHO 3aCTbIBLLErO n
HecnlaBMBLLErOCH c OTIIMBKOW,
obpasoBasLuerocs 6pbI3ramm npwv
HenpaBWibHOW 3anMBke

Hedekt B BuOoe TBepablX, TPyaHO

nogdaromxcs MexaHn4yeckon obpabotke
MECT B PasfM4HbIX 4acTHaAX OTIMBKU U3
CEeporo 4yryHa, BbI3BaHHbLIX CKOMSEHNEM
CTPYKTYPHO CBOGOAHOIO LLEMEHTa




48.

49.

50.

NMonoBUHYaTOCTL
Han. Omcep
lNepsu4yHbIl epachum
D. Halbheit
Meliertes Roheisen
E. Mottleness
F. Fonte truitée

JNInkBauus
D. Seigerung, Entmischung
E. Segregation

F. Liquation, searegation

®d nokeH

Hon. bernbie nsmHa
D. Flocken

E. Flakes

F. Flocon

HedekT B BMae NpOSABNEHUA CTPYKTYpbI
Ceporo 4yryHa B OTmMBKax K3 6enoro

YyyryHa

[edekT B BUOE MECTHbIX CKOMMeHU
XUMUNYECKNX INIEMEHTOB UM COeaUHEHUN
B Terne OTIIMBKMW, BO3HUKLUMX B pe3yrnbrarte
n3bupatenbHoOM  Kpuctannmaauum npu
3arBepaeBaHun

HedekT B BuOe paspbiBa Tenia OTIMBKMU
nog BINUAHWEM pPaCTBOPEHHOrO B CTanm
BOOOPOAA W BHYTPEHHUX HaNpPsSKeHWUN,
NPOXO4ALLEro MOSIHOCTBIO MITM YaCTUYHO
yepe3s 0ObEeMbl  MEPBUYHbIX  3€peH
aycTeHuTa.

dnokeH B n3nome
TepMUYECKMU obpaboTaHHON Npob6 bl
(OTIMBKM)  MMeeT  BuA  CITaXeHHbIX
noBepxHocten ©0e3  MeTanmM4eckoro
brecka (matoBoro uBeTa) Ha obLem
cepom dooHe BOSIOKHUCTOM COCTaBnsAoLWEN

[MpumeyaHue.

AN®OABUTHBLIUA YKASATENb TEPMUHOB HA
PYCCKOM A3bIKE




Gou

Bkno4yeHne Metannunyeckoe

Bkno4yeHne HeMeTannmnyeckoe

Bckun

BbibouHa

Bbidas ¢hopmbi

Bbinom

Bbinnom

['pam

MpachuT nepBUYHLIN

3abouHa

3asopom

3anuB

3anuB cTe pxxHe BOMN

29

44

45

42

12

12

46

19

48

24

21,25

19



3arnineck

3apes

3apy6

3acop

3ayceHey

Kun

KopoGneHue

Koponek

JInkBauus

Memannusayusi

Mecma meepOsbie

Hawmnbis

Harinbie

HapocrT

Heponus

21

11

11

20

22

42

46

49

15

47

20

25

18



He3anue 10

HenpoBap xepebeek 41
HenpoBap xonoaunbHUKOB 41
HeposHocmb rnnoeepxHocmu 26
HecnutuHa 2
Hecnau 2,16
Heyemkocmb KoHmMypa 10
O6Gxum 3
O6rou 19
OkucneHue 23
OT6en 47
Omoaes chopmel 3
Omcep 48

Mepekoc S



Mepekoc cTepxHeBOWM 6

Mepexoz 23
NneHa 21
NMoBepxHOCTL rpybas 26
MoBpexaeHne NoBe PXHOCTHOE 24
[Modpsie 18
[lodcaduHa 33, 43
NMogyroctb 4
[To0bem chopmei 14
NonoBnH4yaTOCTL 48
Mopucrocts razoBas 39
Mopuctocts rpachmtoBas 37
[Topucmocmb rnodkopkosasi 40
[Nopucmocmb cumosudHasi 39

MopucTtocts ycapo4vHas 38



Mpwurap

lMpoeub

MpopbiB meTanna

[1popbie chopmbi

Mpoceuka

[ly3bipyamocms

[1y3bipb

[TamHa 6ernbie

[lamHa 4yepHbie

Pasdymue

Pa3mbie

Pa3HoCTeHHOCTL

PakoBuHa rasoBas

PakoBuHa necyaHas

15

13

13

22

27

31

50

45

18

31

34



PakoBuHa cutoBugHas 32

PakoBuHa winakoBas 35
PakoBuHa ycago4yHas 33
Pacnop 4
PsomuHa 17
Pyb6awka 23
Pybubi 22
Pbixnora 40
Cosue 5
Caosue cmepxxkHesol 6
CknapyatocTb 25
Ckorn 12
CmeuweHuUe cmepxHs 7
Cnan 16

Cmek 1,14



CmepiKkeHb HerpocmaesieHHbIU

Teub

TpewmHa ropsyas

T pelumHa MeXKpucTannuyeckas

TpewuHa ycadoyHasi

TpelwuHa xonoaHas

YXXumuHa

YTaxuHa

Ymsxka

Yxop metanna

®d nokeH

LLle poxoBaToCTL rasoBas

Lnak

LLUnak 3anutbin

37, 38, 39

28

30

28

29

17

43

43

14

50

27

35, 36

36



AN®OABUTHBLIUA YKASATENb TEPMUHOB HA
HEMELKOM A3bIKE



Angebrannter Sand

Ausgefiitterte Schlacke

Aussenlunker, Einfallstelle

Auswuchs, Treibslelle

Baschadigng der Ohelache

Blasen

Erstechung

Faltenbildung, Runzein

Festsitzende Sandschillpe

Flocken

Gasporosigt

Gasrauhigkeit

Graphitpor ositat

Grat, Gussgrat

15

36

43

18

24

31

11

25

17

50

39

27

37

19



Gussversatz, Versetzung

Halbheit, Meliertes Roheisen

Harte Stellen

Kaltbruch, Kaltriss

Kaltschweisse

Mechanische Beschadigug

Metalldurchbruch, Metalldurchschmelzen

Metallischer Einschliss Fremden Ursprungs

Mikrolunker

Mikroriss, Korngrenzenriss

Nichtmetallischer Linzchliss

Oxydflecken

Rauhigkeit der Cherflache

Sandeinschluss

48

47

29

2,16

12

13

44

40

30

45

21

26

34



Schlackenblasen

Schwindungshohl raum

achwindungsporositat

Seigerung, Entmischung

Sieblunker, Siebblase

Stauchen, Stauchgrat an Teilungen

Stechen

Trennung zwischen Kernstitzen (Gusstickmeall)

Unformgrat, Fehler beim Putzen

Urnvollstardiner Guss

Verformung, Verzug

Versetzung, Versetzung Kern

Verstampfung

Verunreinigung, Verschmutzung

Warmbruch, Warmriss

35

33

38

49

32

22

41

10

20

28



Zunderschicht 23

Zurickweichen des Metalls 14

AN®OABUTHBIUA YKASATENb TEPMUHOB HA
AHIMTUACKOM A3bIKE



Blowholes

Burn on

Chill hard spots

Cold crack

Cold lap, cold shut

Distortion, warping

Draw, contraction cavity

Entrapped cold shot

Exogenous metallic inclusion

Exogenous non-metallic inclusion

Expansion scab

Flakes

Flash, cross-joint

Foldness, waviness

31

15

47

29

2,16

33

46

44

45

17

50

19

25



Gas porosity

Gas roughness

Graphite porosity

Incorrect shape

Intercrystalline crack

Knob, scab

Mechanical damage

Mechanical damage, injury

Metal leakage

Metal run out

Microporosity, shrinkage porosity, grain boundary cracks

Mismatch, cross-joint

Mismatch in core

Mottleness

Oxidation

39

27

37

30

18

11

12

14

13

40

48

23



Oxide spots

Poured slag

Ram-off

Rough surface

Sand holes, drop

Segregation

Short run, misrun

Shrinkage crack, hot tear

Shrinkage depression .

Shrinkage porosity

Slag blowholes, slag inclusion

Surface contamination

Surface damage

Unfused chaplets (cooles)

21

36

26

34

49

1,10

28

43

38

35

20

24

41



Veining, mapping 22

AN®OABUTHBLIUA YKASATENb TEPMUHOB HA
®PAHLY3CKOM A3bIKE



Barbe, bavure de joint

Bavure

Bosse

Cassure 3 chaud

Cassure 3 froid

Cavité

Corroyage

Défaut mecanigue

Défarmation

Dejettement de noyau

Effet Léonard

Fausse variation

Faute d' eharbage

Fissure intercristallique

19

22

18

28

29

32

11

33

12

30



Flocon

Fonte truitée

Fuite du metal

Gale franche

Goutte froide

Grippure

Inclusion de sable

Inclusion métalliqgue d'origine etranaére

Inclusion non- metalliggue

Incuit de support de noyau (refroidisseur)

Laitier

Liquation, ségrégation

Manque

Microretrassure

Moulage mangue

50

48

13

17

46

15

34

44

45

41

36

49

40

10



Oxidation, écaillage 23

Perte du metal 14
Plissement 25
Points durs 47
Poquette retrassure de surface 43
Porosité de gas 39
Porosité de graphite 37
Porosité de retrait 38
Remblayage, obstruction 20
Repliure depdt d'oxyde 21
Reprise 2,16
Rugosite de la surface 26
Runosite gaseux 27

Soufflure 31



Soufflure de scorie

Trace de frappe, deterioration

Variation

TeKkCT foKymMeHTa CBEPEH Mo:
odomuymanoHoe nsgaHue

M.: UspaTenbcTBO CTaHgapTos, 1992

35

24
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